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《塑料抽真空保鲜盒盖》

编制说明

一、工作简况

1、任务来源

《塑料抽真空保鲜盒盖》团体标准制定任务根据中国塑料加工工业协会“中国塑协

[2023]39 号文《关于 2023 年第一批团体标准立项公告》”下达的《塑料抽真空保鲜盒盖》

团体标准制定通知确定，计划编号为 CPPIA-34-23-E-008。标准牵头单位：江苏百思福

科技股份有限公司其归口管理为中国塑料加工业协会团体标准化技术委员会综合塑料

制品分技术委员会。

2、主要工作过程

起草阶段：2023 年 7 月成立标准起草组，至 2024 年 10 月完成标准草案编写，2021 年在南京

召开标准研讨会，形成标准征求意见稿。

标准起草单位及其分工：江苏百思福科技股份有限公司标准提案单位，负责标准编写的组织、整

体架构设计和标准主要内容的编写。参与标准起草的单位还有：禧天龙科技发展有限公司、浙江龙

士达家居用品有限公司、广东海兴控股集团、宁波利时日用品有限公司、四川省恒丰塑胶有限公司、

溧阳市天杰模塑有限公司、山东京博聚烯烃新材料有限公司和双马塑业有限公司。

二、标准编制原则、确定标准主要内容的依据

1、标准编制原则

本标准依据 GB/T 1.1-2020 及 GB/T 20000 系列要求进行编制。

2、标准编制主要内容及其依据

本标准规定了塑料抽真空保鲜盒盖的结构和材料要求、外观和尺寸偏差、部件及其配合要求、

性能要求、试验方法、检验规则、包装、标识、运输和存储等要求。

（一）结构和材料要求

抽真空保鲜盒盖有塑料盖子、密封圈和气阀构成。保鲜盒的盒身与盒盖之间可采用扣合式、扣

耳式或旋合式衔接。

抽真空保鲜盒盖的塑料材料应符合 GB 4806.7-2023 的要求。保鲜盒盖的密封圈和气阀应由硅胶

加工而成，硅胶应符合 GB 4806.11-2023 的要求。

（二）外观和尺寸偏差

主要规定了塑料真空保鲜盒盖的外观应满足外观缺陷、注塑不良、色差、黑点杂质、划痕、气

泡等要求。

对方形和圆形抽真空保鲜盒盖分别规定了气长度、高度、厚度应满足的尺寸偏差。

（三）部件及其配合要求

主要规定了抽真空保鲜盒盖与盒身配合的要求、承受开合力的要求。

（四）性能要求
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规定了抽真空保鲜盒盖的气味、耐酸碱性、耐温性、密封性、真空度等要求，如表 1 所示，并

给出了试验方法。

表 1 性能要求

项目
要求

塑料真空保鲜盒

气味 小于等于2

耐酸碱性 盒身和盒盖应无明显变色或损伤

耐温性 盒身和盒盖应无明显漏渗或变形

耐污染性 盒盖和盒身应无明显污染

耐洗涤性能 盒身和盒盖应无损伤或明显变色

密封性 应不漏水

真空度

刚抽真空后真空保鲜盒内气压值≤70kba；抽真空6小时后真空保

鲜盒内气压值≤73kba；抽真空 72小时后真空保鲜盒内气压值≤

90kba

悬吊变形 ≤3%

跌落变形
经1m高度跌落测试，应不破裂(丙烯腈-苯乙烯共聚物、聚苯乙烯、

苯乙烯-甲基丙烯酸甲酯共聚物材料除外)

三、本标准与国家标准比较

用“保鲜盒”关键词去检索，我国仅有 GB/T 32094-2015《塑料保鲜盒》国家标准。与该国家

标准相比，本团体标准有以下优点：

1.真空度要求更高

真空度是抽真空保鲜盒盖最重要的指标。本团体标准规定的真空度指标为：刚抽真空后真空保

鲜盒内气压值≤70kba；抽真空 6 小时后真空保鲜盒内气压值≤73kba；抽真空 72 小时后真空保鲜

盒内气压值≤90kba。而 GB/T 32094-2015《塑料保鲜盒》规定的真空度指标则为：真空度应不大于

-4kPa，真空度应在 2h 内保持不大与-1kPa。可见，本团体标准提出的真空度指标在压力和保持时间

上都优于国家标准，这也响应了《标准化法》第二十一条“国家鼓励社会团体、企业制定高于推荐

性标准相关技术要求的团体标准”的要求。提高真空度的性能指标要求后，对抽真空保鲜盒中食材

保鲜效果较普通保鲜盒的保鲜效果提升 1.67 倍，能大大提升食材的保鲜效果、降低食材的浪费，让

消费者在使用此保鲜盒时降低食用不新鲜食材的概率。所以此标准的实施是符合目前环境需求和必

要的。

2.密封性要求更高

抽真空保鲜盒盖与配套盒身的另一个重要指标是密封性。本团体标准规定的密封性指标为：在

真空保鲜盒装入占标称容量 70%的水。盖好盒盖并将锁扣扣紧，然后将保鲜盒以 90°侧向竖立 15 min，

检查是否有漏水现象。如不漏水则顺时针旋转 90°再测，如此测试 4 次。而 GB/T 32094-2015《塑

料保鲜盒》规定的密封性指标为：在保鲜盒装入占标称容量 70%的水,盖好盖子并将锁扣扣紧,然后

将保鲜盒以 90°侧向竖立10 min,检查是否有漏水现象,如不漏水则顺时针旋转90°再测,如此测试

4 个方向。
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3.对产品抽样检测的要求更高

本团体标准规定的抽样方案如表 2 所示。而 GB/T 32094-2015《塑料保鲜盒》规定的抽样方案

如表 3 所示。可见本团体标准的抽样方案更严格，对塑料抽真空保鲜盒盖的质量要求更高。

表 2 团标的抽样方案

批量范围
正常一次抽样

样数 接收数 拒收数

26～29 13 1 2

91～150 20 2 3

151～280 32 3 4

281～500 50 5 6

501～1200 80 7 8

1201～3200 125 10 11

3201～10000 200 14 15

表 3国标的抽样方案

批量范围
正常一次抽样

样数 接收数 拒收数

26～29 5 1 2

91～150 8 1 2

151～280 13 2 3

281～500 20 3 4

501～1200 32 5 6

1201～3200 50 7 8

3201～10000 80 10 11

四、主要试验（或验证）情况分析

1、目的

测试真空度

2、验证试验情况

在温度为 20±2℃，气压为一个标准大气压(气压表初始值为 101.3kPa)下开展试验。

取三个真空保鲜盒盖和配套的盒身样品。首先将气压表放入可抽真空保鲜盒内，盖好盒盖并将

锁扣扣紧。通过工具抽气至气压表读数稳定,记录此时气压表的指示值，测量 3 个样品，取其算术平

均值。静置 6 小时后再次记录气压表的显示值，测量 3 个样品，取其算术平均值。72 小时后再次记

录气压表的显示值，测量 3个样品，取其算术平均值。

3、试验数据、分析
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五、标准中涉及专利的情况

本标准不涉及专利问题。

六、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况

可抽真空玻璃保鲜盒是有利于延长食品保质期限，通常状态下可延长食品保质期至少 2 倍至 5

倍。规格一般于 2.5L。以高硼硅耐热玻璃为本体，食品级塑料材质加食品级硅胶材料为盒盖的保鲜

类容器。作为新型的家用保鲜容器，是现代家庭生活的必需日用品;使用范围广，涉及广大消费者的

身体健康。可抽真空玻璃保鲜盒行业的健康发展 ，直接关系到人民群众的人身和财产安全;反映了

一个国家的基础工业水平、工业设计制造水平以及国家的工业管理水平。而且推广使用可抽真空玻

璃保鲜盒，能够大大减少塑料保鲜袋的使用，减少“白色污染”，有利于保护环境 ，促进可持续发

展。

七、与国际、国外对比情况

目前国际上没有保鲜盒相关的国际标准。

八、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准， 特别是强制性标准的协调性。

本团体标准是首个关于塑料抽真空保鲜盒盖的标准，有效填补了中国塑料机械工业协会团体标

准体系的空白。本标准与 GB 4806.7-2023 《食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品》、

GB 4806.5-2016 《食品安全国家标准玻璃制品》、GB 4806.11-2023《食品安全国家标准 食品接

触用橡胶材料及制品》等强制性标准相协调。

九、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

十、标准性质的建议说明

建议本标准的性质为团体标准。

十一、贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准批准发布 6 个月后实施。

建议本标准由标委会或协会组织宣贯实施，企业可按照团体标准的规定和要求对企业内部标准

进行修订，或根据团体标准实施时间要求拟订企标整改过渡措施。

十二、废止现行相关标准的建议

本标准为团体标准，不影响现有行业标准实施。

十三、其他应予说明的事项
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